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INFLUENCIA DOS PARAMETROS DE USINAGEM NO ACO INOX AUSTENITICO
ABNT 304
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O objetivo deste trabalho é analisar condigbes de usinagem do ago inoxidavel ABNT
304, pois este material apresenta em geral baixa usinabilidade, devido principalmente a
alta taxa de encruamento durante a usinagem e produgao de cavacos longos. Por isso,
torna-se importante identificar a relacédo entre os parametros de usinagem com a
rugosidade e a microdureza. Foi feita analise metalografica da pega “como recebida”,
realizadas medi¢des de rugosidade, microdureza e logo apds os dados obtidos foram
analisados. Para o torneamento do ago inoxidavel ABNT 304 foi utilizada ferramenta de
metal duro revestida. A cada passe foram recolhidas amostras de cavacos
correspondentes ao parametro de usinagem. Para cada amostra de cavaco foi medido
0 seu comprimento e posteriormente foi feita a analise do tipo e da forma do cavaco. E
por fim, realizou-se uma Microscopia Eletrbnica de Varredura (MEV) dos cavacos
obtidos. Os resultados mostraram que € possivel estabelecer uma relacdo dos
parametros de usinagem com a microdureza préxima a superficie, rugosidade e
caracteristicas dos cavacos. Com o maior valor de avango obteve-se pior acabamento
superficial e aumento da microdureza. Em contrapartida, reduziu-se o comprimento dos

cavacos, 0 que se torna um beneficio para o processo de usinagem.
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