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Baldissera, M. R.%; Rios, P. R.%; Sandim, H. R. Z.%; L. R. O. Hein®
! UFF — Escola de Engenharia Industrial e Metaltrgica de Volta Redonda, Volta Redonda/RJ
% EEL — Escola de Engenhariade Lorena- DEMAR, Lorena/SP
3 UNESP - Escola de Engenharia de Guaratinguetd - DM T, Guaratinguet&/SP

As informagOes tridimensionais das microestruturas dos materiais sdo, geralmente, obtidas
por estereologia quantitativa a partir de métodos tradicionais de metal ografia bidimensional.
Uma caracterizacdo tridimensional direta permite visualizar e analisar a geometria, a
morfologia e a conectividade dos componentes microestruturais. O processo de reconstrucéo
3D por seccionamento em série utiliza técnicas de metalografia cléssica associada a
reconstrucdo computacional. O processo engloba as seguintes etapas: remocdo de camadas
paralelas da amostra, através de polimento mecanico, aquisicao e processamento das imagens,
renderizacdo e visualizacdo 3D. Atuamente, as ligas de titanio sdo biomateriais muito
atrativos, pois possuem excelentes propriedades mecanicas (baixo médulo de elasticidade),
excelente biocompatibilidade e resisténcia a corrosdo. As ligas de titdnio com microestrutura
porosa sdo utilizadas como revestimento em implantes ortopédicos macicos, pois sao capazes
de diminuir a diferenca de rigidez que ha entre o implante e 0 0sso humano. A superficie
aspera dos implantes porosos facilita 0 crescimento dos 0ssos nos poros, servindo como
ancoradouro para a fixacéo bioldgica. A liga Ti6Al4V tem caracteristicas satisfatérias para
utilizacdo em implantes ortopédicos, porém para projetar 6timos implantes com revestimentos
porosos € necessario conhecer as caracteristicas morfologicas e principamente a
conectividade dos poros. Assim, o processo de reconstru¢céo 3D foi usado para andlisar a
morfologia e a distribui¢éo espacia da porosidade daliga Ti6Al4V, produzida por metalurgia
do po, em relacdo as 3 temperaturas de sinterizagcdo adotadas na confeccdo das ligas. Os
resultados mostraram que o0 aumento da temperatura diminui o tamanho e a fragéo
volumétrica, além de mudar completamente a morfologia e conectividade dos poros. Para a
temperatura mais baixa (250 °C) a fracdo volumétrica é de 14%, enquanto para as
temperaturas mais atas afracdo volumétrica é de 4% (1400 °C) e 3% (1500 °C).
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